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1 Цели производственной практики.

Целями производственной практики являются: 

- непосредственное участие студента в деятельности производственной или научно-исследовательской организации; 
- закрепление и углубление теоретических и практических знаний, полученных во время аудиторных занятий при изучении общепрофессиональных и специальных дисциплин, учебной практики;
- приобретение практических знаний в области проектирования изделий и технологической оснастки;

- приобретение практических знаний в области проектирования, внедрения технологических процессов изготовления деталей и сборки; 
- сбор материалов для написания выпускной квалификационной работы на соискание академической степени бакалавра техники и технологии. 
Основой эффективности производственной практики является самостоятельная и индивидуальная работа студентов в производственных условиях. Важным факторов является приобщение студента к социальной среде предприятий (организаций) с целью формирования компетенций, необходимых для работы в профессиональной среде. 
2 Задачи производственной практики
Задачами производственной практики являются: 

- изучение организационной структуры машиностроительного предприятия (или организации, имеющей производственную базу), ознакомление с его службами, цехами, отделами, системой управления; 
- изучение и анализ действующих на предприятии технологических процессов изготовления деталей, сборки изделий;
- изучение методов получения исходных заготовок, технологического оборудования, оснастки, средств механизации и автоматизации, методов и средств технического контроля, а также достижений науки и техники, используемых на предприятии; 
- изучение системы конструкторской подготовки производства, вопросов применения в этой системе современной компьютерной техники;
- изучение системы технологической подготовки производства, вопросов применения в этой системе современной компьютерной техники; 
- ознакомление с действующей на предприятии системой маркетинга, системой сертификации, с патентоведением, с вопросами экономики и организации производства данного предприятия;
- изучение вопросов обеспечения жизнедеятельности на предприятии и охраны окружающей среды;
-  приобретения навыков проектирования изделий и технологической оснастки;
-  приобретения навыков проектирования современных технологических процессов изготовления деталей, сборки и технического контроля; 
- подготовка материалов для выполнения курсового проекта по дисциплине «Технология машиностроения» и выпускной квалификационной работы на соискание академической степени бакалавра техники и технологии. 

3 Место производственной практики в структуре ООП ВПО.

Производственная практика студентов по профилю «Технология машиностроения» базируется на знании и освоении материалов дисциплин профессионального цикла Б.3 – базовой (общепрофессиональной) части (Б.3.1.) и вариативной части Б.3.2 : «Начертательная геометрия и инженерная графика», «Сопротивление материалов», «Теория механизмов и машин», «Детали машин и основы конструирования», «Гидравлика», «Технологические процессы в машиностроении», «Материаловедение», «Метрология, стандартизация и сертификация», «Основы технологии машиностроения», «Процессы резания и режущий инструмент», «Оборудование машиностроительных производств», «Взаимозаменяемость и технические измерения». В проведении производственной практики используются также материалы, полученные в процессе прохождения учебной практики. 
Материалы и навыки, полученные в ходе производственной практики, используются при изучении последующих дисциплин, курсовом проектировании по дисциплине «Технология машиностроения» и выполнении ВКР. 
4 Формы проведения производственной практики.

Основной формой проведения производственной практики является заводская. Также допускается лабораторная форма проведения практики.
5 Место и время проведения производственной практики

Производственная практика проводится в распределенном режиме в течение 4 и 6 семестров. 

Местами проведения производственной практики являются машиностроительные предприятия, научно- исследовательские организации машиностроительного профиля. В отдельных случаях по рекомендации выпускающей кафедры студент может проходить практику в научно-исследовательских лабораториях кафедры «Технология машиностроения» НовГУ. 

 
6 Компетенции, формируемые в результате прохождения производственной практики.

В результате прохождения учебной практики студент должен приобрести практические навыки выполнения технологических операций, используемых при изготовлении машиностроительных деталей различного служебного назначения, сборочных операций, работы с измерительными приборами, технологической оснасткой, выбора средств инструментального оснащения технологических процессов. 

Производственная практика выполняется в тесном учебном и социальном общении студентов между собой, с преподавателями и руководителями от предприятий, что обеспечивает формирование следующих общекультурных (ОК) и профессиональных (ПК) компетенций: 

 - способен к обобщению, анализу, восприятию информации, постановке цели и выбору путей её достижения, владеет культурой мышления (ОК-1); 

- способен к кооперации с коллегами, работе в коллективе (ОК-3); 
- умеет использовать нормативные правовые документы в своей деятельности (ОК-5);

- способен к саморазвитию, повышению своей квалификации и мастерства (ОК-6);
- способен осознавать социальную значимость своей будущей профессии,  обладает высокой мотивацией к выполнению профессиональной деятельности (ОК-8);
- использует основные положения и методы социальных, гуманитарных и экономических наук при решении социальных и профессиональных задач, способен анализировать социально- значимые проблемы и процессы (ОК-9); 

- использует основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применяет методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования (ОК-10);

- владеет основными методами защиты производственного персонала и населения от возможных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий (ОК-20);
  - знает и готов использовать прикладные программные средства при решении практических задач профессиональной деятельности, методы стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и технологических показателей материалов и готовых машиностроительных изделий, стандартные методы их проектирования, прогрессивные методы эксплуатации изделий  (ПК-3);
- способен участвовать в разработке проектов изделий машиностроения с учетом технологических, конструкторских, эксплуатационных, эстетических, экономических и управленческих параметров (ПК-8); 

- готов принимать участие в разработке средств технологического оснащения машиностроительных производств (ПК-9); 

.-способен участвовать в разработке проектов модернизации действующих машиностроительных производств, создании новых  (ПК-10); 

- готов использовать современные информационные технологии при проектировании машиностроительных изделий, производств  (ПК-11); 

- способен выбирать средства автоматизации технологических процессов и машиностроительных производств (ПК-12); 

- способен разрабатывать (на основе действующих стандартов) техническую документацию (в электронном виде) для регламентного эксплуатационного обслуживания средств и систем машиностроительных производств (ПК-13); 

- способен разрабатывать проектную и рабочую техническую документацию машиностроительных производств, оформлять законченные проектно-конструкторских работы (ПК-14); 

- способен участвовать в мероприятиях по контролю соответствия разрабатываемых проектов и технической документации действующим стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам (ПК-15); 

- способен проводить предварительное технико-экономическое  обоснование проектных расчетов (ПК-16); 

- способен проводить диагностику состояния и динамики производственных объектов машиностроительных производств с использованием необходимых методов и средств анализа (ПК-17); 

- способен осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и средства машиностроительных производств (ПК-20); 

- способен участвовать в организации процесса разработки и производства изделий, средств технологического оснащения и автоматизации производственных и технологических процессов (ПК- 37); 

- способен организовывать работы малых коллективов исполнителей, планировать работу персонала и фондов оплаты труда, принимать управленческие решения на основе экономических расчетов (ПК-38); 

- способен составлять заявки на средства и системы машиностроительных производств (ПК-54).

 В результате прохождения учебной практики студент должен: 

знать: 
- структуру предприятия, функции его подразделений, их взаимосвязь и подчиненность, виды и назначение выпускаемой предприятием продукции; 
- организацию заготовительного производства: виды исходных заготовок, используемое технологическое оборудование, инструмент и оснастку, технологические процессы получения заготовок их экономические показатели;
-  технологические процессы обработки заготовок при изготовлении деталей; 
- технологические процессы сборки изделий; 
- технологическое оборудование и средства технологического оснащения; 
- планировку и организацию рабочих мест;
- методы транспортирования изделий в процессе их изготовления, используемые транспортные и грузоподъемные средства; 
- способы удаления отходов производства; 
- организацию обеспечения жизнедеятельности на производстве; 
уметь: 
- анализировать конструкторскую и технологическую документацию, чертежи исходных заготовок, деталей, сборочных узлов, технические требования к ним, соответствие их служебному назначению;
- анализировать технологичность конструкции изделий и деталей; 
- составлять технологические эскизы (эскизы наладок) по операциям технологического процесса изготовления деталей с указанием технологических баз, способа закрепления заготовок, используемых режущих и других инструментов, размеров обрабатываемых поверхностей с отклонениями и параметрами шероховатости;
-  использовать контрольно-измерительные инструменты и приборы; 

владеть: 
- навыками проектирования изделий и технологической оснастки;

- навыками разработки маршрутных и операционных технологических процессов обработки заготовок и сборки изделия с составлением соответствующих технологических документов, технологических эскизов наладок;
-  методами и инструментами операционного и окончательного контроля изделий. 

7 Структура и содержание производственной практики.

7.1 Трудоемкость дисциплины и формы аттестации

Таблица 1 – Очная форма обучения

	Учебная работа (УР)
	Всего
	Распределение по семестрам

	
	
	4
	6

	Полная трудоемкость дисциплины в зачетных единицах (ЗЕ):

Распределение трудоемкости по видам УР в академических часах (АЧ):

- внеаудиторная СРС
	6
216
	3
108
	3
108

	Аттестация:

- дифференцированный зачет
	
	
	

	Итого:
	216
	108
	108


Таблица 2 – Заочная сокращенная форма обучения

	Учебная работа (УР)
	Всего
	Распределение по семестрам

	
	
	4 семестр

	Полная трудоемкость дисциплины в зачетных единицах (ЗЕ):

Распределение трудоемкости по видам УР в академических часах (АЧ):

- внеаудиторная СРС
	3
108
	3
108

	Аттестация:

- дифференцированный зачет
	
	

	Итого:
	108
	108


7.2 Содержание производственной практики
	Этапы практики
	Виды учебной работы
	Форма текущего контроля

	
	Вводные лекции
	Работа в качестве дублера
	Подготовка отчета
	

	Подготовительный этап:
- вводный инструктаж по технике безопасности;
- ознакомление студентов с подразделениями предприятия;

- распределение по рабочим местам;
- инструктаж по технике безопасности на рабочих местах
	3

3

3

3
	
	
	Контрольный опрос

	Основной этап:
- изучение работы конструктора изделий и технологической оснастки;
- изучение работы технолога механообра-батывающего цеха;
- изучение работы технолога сборочного цеха;
- изучение работы мастера производственного участка
	2

2

2

2
	40

40

40

40
	4

4

4

4
	Контрольный опрос

	Заключительный этап:
- оформление отчета по практике;
- получение отзыва руководителя практики от предприятия;
- защита отчета
	
	
	12

4

4
	Дифференцированный зачет

	
	20
	160
	36
	Итого: 216


8 Образовательные технологии, используемые на производственной практике

Во время проведения учебной практики используются следующие технологии: лекции-инструктажи, работа в качестве дублера специалиста среднего звена под руководством опытного наставника. 

9 Формы промежуточной аттестации по производственной практике
Для оценки качества усвоения дисциплины используются следующие формы контроля: 
· текущий: контроль посещения, контроль работы над дневником и отчетом;
· семестровый: осуществляется подсчетом суммарных баллов текущего контроля за семестр.
После окончания семестра студент составляет отчет. Защита отчета производится перед комиссией в составе 2-3 преподавателей, которая с учетом качества дневника, отчета, отзыва руководителя практики от предприятия и ответов на вопросы (см. Приложение А) выставляет дифференцированную оценку.

Требования к отчету:

Содержание отчета: 
1. Сведения о структуре и организации предприятия и о производимой им продукции.

2. Основные результаты работы в качестве дублера специалиста среднего звена (чертежи разработанных узлов, эскизы, схемы, расчеты; технологические процессы с эскизами операций механической обработки и сборки и т.п.).
3. Материалы для выполнения курсового проекта по дисциплине «Технология машиностроения» (чертежи узлов и деталей, заводские технологические процессы и чертежи средств технологического оснащения).
Отчет должен быть сжатым, но в то же время должен полностью отражать существо излагаемых материалов. Требования технической грамотности, стандартов и культуры изложения являются безусловными. Отчет иллюстрируют эскизами, схемами, фотографиями; копии рисунков из литературных источников допускаются. Объем отчета не регламентируется, но в среднем имеет примерно 15 – 20 страниц. Отчет должен быть написан грамотно и аккуратно от руки или с применением современных информационных технологий. Отчет пишется на листах белой бумаги формата А4 (210×297 мм). Ширина полей: слева – 30 мм, справа – 10 мм, сверху и снизу – 20 мм. Страницы отчета нумеруют вверху страницы по центру, обязательно составляется содержание (оглавление). Схемы, графики и другие графические материалы выполняются в карандаше или с использованием средств машинной графики.

Текстовая часть отчета оформляется в соответствии с требованиями стандартов:

ГОСТ 2.105 – 95. ЕСКД. Общие требования к текстовым документам.

ГОСТ 2.106 – 96. ЕСКД. Текстовые документы.

Отчет готовят в течение всей практики. Для завершения работы над отчетом, по согласованию с предприятием, студентам может быть предоставлено 1 – 2 дня в конце срока практики. Отчет студента – практиканта проверяется преподавателем – руководителем практики. Замечания преподавателя учитываются студентом для внесения изменений в отчет. Отчет по практике и дневник являются основными документами, подтверждающими работу студента в период практики. Дневник ведется студентом ежедневно в течение всего периода практики. Он проверяется и визируется руководителями практик от предприятия и от университета. В дневник записывают все виды работ, выполняемых студентом, и данные необходимые для составления отчета (содержание бесед, учебных занятий на предприятии, экскурсий и т. д.). 
По окончании практики руководитель практики от предприятия составляет отзыв, в котором приводит характеристику отношения студента к практике в целом и достигнутых им результатов, сведения об отношении к порученной работе, дисциплинированности, приобретенных навыках, умениях и знаниях, о взаимоотношениях с коллективом и т.д.

Критерии оценки качества освоения студентами дисциплины
1 семестр: 

(3 ЗЕ = 50 б.*3=150 баллов):

1. пороговый («оценка «удовлетворительно») – 75 – 105 баллов;

2. стандартный (оценка «хорошо») – 106 – 135 баллов.
3. эталонный (оценка «отлично») – 136 – 150 баллов.
2 семестр: 

(3 ЗЕ = 50 б.*3=150 баллов):

1. пороговый («оценка «удовлетворительно») – 75 – 105 баллов;

2. стандартный (оценка «хорошо») – 106 – 135 баллов.
3. эталонный (оценка «отлично») – 136 – 150 баллов.

	Критерий 
	В рамках формируемых компетенций студент демонстрирует:

	пороговый 
	знание и понимание содержания учебной практики с незначительными пробелами; несформированность некоторых практических умений при применении знаний в конкретных ситуациях, низкое качество выполнения производственных  заданий (не выполнены, либо оценены числом баллов, близким к минимальному); низкий уровень мотивации учения;

	стандартный
	полное знание и понимание содержания учебной практики, без пробелов; недостаточную сформированность некоторых практических умений при применении знаний в конкретных ситуациях; достаточное качество выполнения всех предусмотренных программой обучения производственных заданий (ни одного из них не оценено минимальным числом баллов, некоторые виды заданий выполнены с ошибками); средний уровень мотивации учения;

	эталонный
	полное знание и понимание содержания учебной практики, без пробелов; сформированность необходимых практических умений при применении знаний в конкретных ситуациях, высокое качество выполнения всех предусмотренных программой обучения производственных заданий (оценены числом баллов, близким к максимальному); высокий уровень мотивации учения.


10 Учебно-методическое и информационное обеспечение производственной практики

 Основная литература: 

1. Схиртладзе А.Г. Технологические процессы в машиностроении : учеб. для вузов. - 2-е изд.,перераб.и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2008. - 523,[1]с.

2.  Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении : учебник для бакалавров / С. Г. Ярушин. - М. : Юрайт, 2011. - 564, [1] c.

Дополнительная литература: 

1. Схиртладзе А.Г., Скворцов А.В. Технологические процессы автоматизированного производства. М.: Издательский центр «Академия» 2011.
2. Схиртладзе А.Г., Пучков В.П., Прис Н.М. Проектирование технологических процессов в машиностроении. Старый Оскол.: ООО «ТНТ» 2011.
3. Еремин В.Г., Сафронов В.В., Схиртладзе А.Г. и др. Безопасность жизнедеятельности в машиностроении. М.: Издательский центр «Академия» 2008. 

4. Косов Н.П., Исаев А.Н., Схиртладзе А.Г. Технологическая оснастка: вопросы и ответы. М.: Машиностроение 2005. 

5. Инструкции предприятия, паспорта оборудования и описание приборов, используемых во время производственной практики. 

11 Материально-техническое обеспечение производственной практики

Производственная практика проводится в производственных подразделениях машиностроительных предприятий (или организаций, имеющих производственную базу), имеющих условия для проведения лекционных занятий с применением компьютерной и другой техники, а также оснащенных современным технологическим оборудованием, приборами и средствами технологического оснащения.

В качестве основных баз для проведения производственной практики используются передовые предприятия В. Новгорода и области: ОАО «Контур», ООО «Квант», ЗАО «Энергия», ОАО «Староруссприбор», ОАО «Старт», ОАО «МСЗ Акрон» и др.
Приложение А.
Контрольные вопросы к зачету  по дисциплине «Производственная практика»

1. Организация конструкторской подготовки производства.

2. Организация технологической подготовки производства.

3. Термины и определения основных понятий технологии машиностроения.
4. Методика проектирования технологических процессов изготовления деталей. 

5. Методика проектирования технологических процессов сборки. 

6. Основные методы проведения технических измерений деталей и контроля сборочных единиц. 

7. Применение САПР в работе конструктора.

8. Применение САПР в работе технолога.

9. Применение САПР в работе мастера.

10. Оперативное календарное планирование.
11. Организационные формы сборки.

12. Технологические процессы изготовления корпусных деталей.

13. Технологические процессы изготовления деталей типа «вал».

14. Технологические процессы изготовления деталей типа «шестерня».
15. Технологические процессы изготовления деталей типа «рычаг».

16. Виды станочных приспособлений.

17. Средства механизации и автоматизации технологических процессов.

18. Организация поточного и непоточного производства.
Приложение Б.

Карта учебно-методического обеспечения

дисциплины  «Производственная практика»
Направление 151900.62 – Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств

Формы обучения: очная / заочная сокращенная

Курс  2, 3.  Семестр 4, 6
Часов: всего – (108+108)/108, СРС  внеауд. – (108+108)/108. 

Обеспечивающая кафедра – Кафедра технологии машиностроения

Таблица 1 – Обеспечение дисциплины учебными изданиями

	Библиографическое описание издания (автор, наименование, вид, место и год издания, кол. стр.)
	Вид занятия, в котором используется
	Число часов, обеспечиваемых изданием
	Кол-во экз. в библиотеке НовГУ 
	Примечания

	Схиртладзе А.Г.
Технологические процессы в машиностроении : учеб. для вузов. - 2-е изд.,перераб.и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2008. - 523,[1]с
	СРС
	216
	40
	

	Ярушин С. Г.
Технологические процессы в машиностроении : учебник для бакалавров / С. Г. Ярушин. - М. : Юрайт, 2011. - 564, [1] c. 
	СРС
	216
	15
	


Таблица 2 - Обеспечение дисциплины  учебно-методическими и справочными изданиями

	Библиографическое описание*  издания (автор, наименование,  вид,  место и год издания, кол. стр.)
	Вид занятия, в котором используется
	Число часов, обеспечи-ваемых изданием
	Кол. экз. в библ. НовГУ 
	Прим.

	1. Производственная практика [Электронный ресурс]. Рабочая программа дисциплины для направления 151900. / Разраб. К.А. Бордашев, В.Н. Емельянов – 11с., НовГУ им. Ярослава Мудрого, 2013. – Режим доступа: http://www.novsu.ru/study/umk/university/r.6991.ksort.spec/i.6991/?spec=151001.65&showfolder=926314
	Все
	216
	--
	


Учебно-методическое обеспечение дисциплины:   100 %.
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