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Пояснительная записка

Методические рекомендации по организации и выполнению самостоятельной  работы, являющиеся  частью учебно-методического комплекса по дисциплине «Пресс-формы и штампы» составлены в соответствии с:

1 Федеральным государственным образовательным стандартом  по специальности 151901 Технология машиностроения.
2 Рабочей программой учебной дисциплины;
3 Положением о планировании и организации самостоятельной работы студентов колледжей МПК НовГУ.
Методические рекомендации включают внеаудиторную работу студентов, предусмотренную рабочей программой учебной дисциплины в объёме 20 часов. 

Формами внеаудиторной самостоятельной работы являются: написание рефератов, подготовка к практическим занятиям.
В результате выполнения самостоятельной работы   обучающийся должен:

уметь:
· выбирать конструкции специальных инструментов для ручной оснастки;

· выбирать конструкции  механизированного оборудования для инструментальных работ;

· выполнять расчет исполнительных размеров матриц и пуансонов; осуществлять выбор параметров прессов.

знать:

·  свойства материалов, применяемых для изготовления пресс-форм и штампов; точность и качество поверхности деталей штампов и пресс-форм;

· методы термической и механической обработки деталей штампов и пресс-форм;

· типовые узлы и элементы конструкции штампов и пресс-форм;

· виды оборудования;

· порядок выполнения ремонта штампов.

· как правильно организовать рабочее место слесаря по штампам.
Критерии оценки реферата

· глубина и  полнота раскрытия темы;
· логичность, связность;
· соблюдение требований к структуре реферата;
· соблюдение требований к оформлению реферата; 
·  обоснование выбора темы, ее актуальности;
· структурирование материала по главам;
Оценка «отлично» выставляется студенту если:
· полностью раскрыта тема;
· соответствие содержания теме;
· глубина проработки материала;
· соответствие оформления реферата стандартам;
·  логичность, связность разделов.

Оценка «хороню» выставляется студенту если:
· полностью раскрыта тема;
· соответствие содержания теме;
· отступления в оформлении реферата от стандарта;
·  логичность, связность разделов.

Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту если:
· тема раскрыта не полностью;
· соответствие содержания теме;
· отступления в оформлении реферата от стандарта; 
Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту если:
· тема нераскрыта;
· не соответствует содержанию;
Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	
	2
	

	Раздел 1

Сведения об инструментальном хозяйстве машиностроительного предприятия
	
	30
	

	Тема 1.1 Организация рабочего места слесаря-инструментальщика

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Основные рабочие профессии инструментального цеха. Оборудование рабочего места. Инструменты. Техника безопасности, культура труда и чистоты на рабочем месте.
	
	1

	Тема 1.2 
Материалы для изготовления штампов


	Содержание учебного материала
	4
	1

	
	Основные свойства материалов для изготовления штампов: высокая прочность, твердость, износостойкость, вязкость, закаливаемость. Особые технологические свойства. Материалы, применяемые для изготовления деталей штампов и рекомендуемая твердость их термической обработки.
	
	

	Тема 1.3 

Термическая обработка деталей штампов

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Основные виды термической обработки. Дефекты при термообработке.  Обработка холодом. Химико-термическая обработка деталей штампов. Контроль деталей штампов после термообработки.


	
	1

	Тема 1.4

Специальные инструменты для изготовления оснастки

	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Специальные инструменты для рубки. Специальные опиловочные инструменты. Инструменты для бормашин. Абразивные материалы и пасты, абразивные инструменты, полировальные круги, алмазные инструменты.
	
	2

	
	Практическое занятие
	2

4
	

	
	Практическое занятие №1 «Определение по плакату принадлежности ручного инструмента»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	
	

	
	 Работа с конспектом и дополнительной литературой. Подготовка к практическому занятию.

Написание реферата на тему «Специальные инструменты для ручной обработки деталей оснастки»
	
	

	Тема 1.5

Механизированное оборудование для инструментальных работ
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	 Ручные машины. Механизмы для опиливания. Механизмы для чистовой обработки пазов и деталей. Электрические бормашины. Механизмы для шлифования и полирования. Шлифовальные станки с абразивной лентой. Шлифовальные станки с алмазной лентой. Механизмы для запрессовки и распрессовки.
	
	2

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	Практическое занятие № 2 «Определение по плакату (раздаточному материалу) принадлежность оборудования для инструментальных работ»

	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	4
	

	
	Работа с конспектом и дополнительной литературой. Подготовка к практическому занятию.

Написание реферата на тему «Механизмы для инструментальных работ»
	
	

	Тема 1.6

Точные измерения и разметка
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	Определение отклонений от заданной формы детали. Оценка шероховатости обработанной поверхности. Средства точных измерений и разметка. Штангенинструменты, микрометрические инструменты, плоскопараллельные концевые меры длины, средства контроля прямолинейности и плоскостности, средства контроля и размеры углов, индикаторы. Оптические контрольно-измерительные приборы, координатно-разметочная машина.
	
	2

	Раздел 2 

Штампы для холодной штамповки
	
	18
	

	Тема 2.1 

Устройство штампов для холодной штамповки
	Содержание учебного материала
	4

2

4
	

	
	Классификация штампов. Штампы для разделительных операций. Штампы для гибки, вытяжки и формовки. Комбинированные штампы. Сборочные единицы и детали штампов. Автоматизация штампов.
	
	2

	
	Практическое занятие
	
	

	
	Практическое занятие №3 «Определение вида операции холодной штамповки и выбор штампа для изготовления по чертежу детали. Решение задач».
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	
	

	
	Подготовка к практическому занятию. Работа с конспектом и учебником.
	
	

	Тема 2.2 

Изготовление и испытание штампов для холодной штамповки

	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Требования, предъявляемые к изготовлению штампов. Материалы для изготовления штампов. Выбор технологического процесса изготовления штампов. Механическая обработка заготовок. Изготовление матриц. Изготовление пуансонов. Доводка и полирование деталей штампов. Сборка штампов, контроль и отладка. Испытание штампов и устранение неполадок.
	
	2

	Тема 2.3 

Ремонт штампов для холодной штамповки
	Содержание учебного материала
	4


	

	
	Неисправности штампов и пути их устранения. Износ деталей штампов и способы их восстановления. Повышение стойкости штампов. Техника безопасности при сборке, разборке и ремонте штампов.
	
	2

	РАЗДЕЛ 3

Штампы для горячей штамповки

	
	16
	

	Тема 3.1

Классификация штампов для горячей штамповки и их устройство 
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Общие требования к конструкции штампов для горячей штамповки. Горячая обработка металлов в штампах. Классификация штампов для горячей штамповки. Молотовые штампы. Штампы для кривошипных прессов, штампы для фрикционных прессов, обрезные штампы.
	
	2

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	Практическое занятие № 4 «Определение по чертежу штампа о принадлежности его к прессу»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	

	
	Подготовка к практическому занятию. Работа с конспектом и учебником.
	
	

	Тема 3.2

Изготовление и ремонт штампов для горячей штамповки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Требования, предъявляемые к изготовлению штампов. Выбор марки стали для изготовления штампов. Повышение стойкости инструмента для изготовления горячих штамповок. Механическая обработка деталей штампов. Слесарная обработка штампов.
	
	2

	Тема 3.3

Эксплуатация штампов для горячей штамповки
	Содержание учебного материала
	4


	

	
	Условия для правильной эксплуатации штампов. Увеличение срока эксплуатации штампов. Ремонт штампов капитальный и текущий. Наплавка штампов.
	
	

	РАЗДЕЛ 4 Изготовление пресс-форм для пластмасс 
	
	20
	

	Тема 4.1 
Пресс-формы. Общие сведения
	Содержание учебного материала
	4

4
	

	
	Основные виды оборудования для изготовления деталей из пластмасс. Классификация пресс-форм. Пресс-формы для изготовления изделий прессованием, для изготовления армированных изделий, для переработки термопластов, для изготовления деталей из резины. Основные детали для пресс-форм.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	Написание рефератов. Темы:

1) Виды оборудования для изготовления пресс-форм

2) Классификация пресс-форм.

3) Основные детали пресс-форм.
	
	

	Тема 4.2 
Изготовление и ремонт пресс-форм для пластмасс 
	Содержание учебного материала
	4

2

2
	

	
	Требования к точности и качеству отделки деталей пресс-форм. Методы механической обработки деталей. Материал для изготовления деталей пресс-форм. Слесарная обработка деталей пресс-форм. Способы отделки поверхностей. Сборка, испытание и отладка пресс-форм. Методы восстановления изношенных частей пресс-форм.

	
	2

	
	Практическое занятие
	
	

	
	Практическое занятие № 5 «Определение по чертежу детали пресс-формы методов механической и слесарной обработки»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	
	

	
	Подготовка к практическому занятию. Работа с конспектом и учебником.
	
	

	Тема 4.3 
Формы для литья металлов под давлением
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Сущность процесса. Машины для литья металлов под давлением. Конструкции форм и их основных деталей. Требования к изготовлению форм. Материал для изготовления деталей форм. Изготовление, сборка и испытание форм. Ремонт форм.
	
	

	
	86
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности

Содержание самостоятельной  работы
Тема 1.4 Специальные инструменты для изготовления оснастки, Тема 1.5 Механизированное оборудование для инструментальных работ, Тема 4.1 Пресс-формы. Общие сведения. По данным темам предусмотрена внеаудиторная работа -  написание реферата на темы:

1) «Специальные инструменты для ручной обработки деталей оснастки»
2) «Механизмы для инструментальных работ» 

3) «Виды оборудования для изготовления пресс-форм»

4) « Классификация пресс-форм»

5) «Основные детали пресс-форм»
Цель задания:

· Развитие культуры речи: формирование умения аргументировано отстаивать свою точку зрения, умения слушать других и отвечать на их вопросы, правильно и конкретно формулировать и задавать вопросы;

· Развитие умений и навыков самостоятельной работы с книгой;

· Развитие умений оформлять реферат в соответствии с требованиями по оформлению текстовой документации: ЕСКД ГОСТ  2.105–95.«Общие требования к текстовой документации» (Приложение А).
Содержание задания:

· подобрать литературу;

· разработать план написания реферата и последовательность изложения темы;

· оформить реферат в соответствии с «Общими требованиями к текстовой документации».
Объем работы: 10 – 15  страниц машинописного текста формата А-4

Срок выполнения: В соответствии с рабочей программой по дисциплине, на написание реферата по теме отводится 4 часа внеаудиторной работы студентов. Реферат сдается  через 5-7 дней, со дня получения темы реферата.
Форма контроля – устная защита реферата.

Методические рекомендации по написанию рефератов

Реферат, как написано в «Толковом словаре русского языка под редакцией Д.Н. Ушакова, - это «краткое изложение основных положений книги, учения или научной проблемы в письменном виде или в форме публичного доклада; реферат – доклад на заданную тему по определенным источникам». 

Реферат – это краткое изложения научной проблемы, как в письменной, так и в устной форме.

Важно предоставить студентам возможность выбора темы реферата или студенческого доклада. Помимо разработки сущности содержания плана, структуры студенческих работ, необходимо научить кратко и свободно излагать это содержание.

Такая работа должна иметь введение, основную часть, заключение (выводы, рекомендации), библиографию, приложение (если оно необходимо), содержащее таблицы, рисунки, схемы фотографий и др.

Немаловажное значение имеют обсуждение и оценка этой работы студентами группы. Обсуждая и оценивая реферат или доклад, студенты могут дополнять его, задавать выступающему вопросы, оспаривать некоторые положения и выводы. Для активизации обсуждения обычно назначаются оппоненты или рецензенты из числа студентов, которые заранее знакомятся с работой и свои замечания высказывают на семинарском занятии.

Реферат – это показатель интеллектуальной зрелости студента, его общекультурной и специальной подготовки. В реферате должно быть раскрыто знание студентом конкретной темы в контексте всего предмета, его умение решать чисто «технологические» задачи: как «выстроить» работу, чем начать и закончить, как правильно соотнести критический, научный, практический, цитатный материал и собственный взгляд и суждения. При этом важным является способность выразить свое мнение, свое авторство, т.е. не «остаться за кадром».

Продуманность, свежесть и новизна раскрытия темы, четкость и ясность изложения проблемных вопросов, композиционная стройность, привлечение цитируемого материала для подтверждения собственных мыслей – таковы основные требования к написанию реферата. «Нахватанность», ориентированная на готовую, часто поверхностно усвоенную информацию, перезагруженность цитатным материалом, не всегда удачное введение его в рассуждения не должны иметь места в реферате.

Чтобы написать содержательный реферат или доклад, необходимо придерживаться следующих рекомендаций:

1.Выберите себе тему, которая позволит вам выразить со всей полнотой идеи, знания по данной проблеме. Она должна быть актуальной, т.е. входить в одно из современных направлений исторической науки.

2.Сформулируйте для себя проблему, которую вы будете раскрывать в соответствии с темой реферата.

3.Составьте краткий план реферата, который позволит вам изложить материал логично, последовательно, не повторяясь. В плане должны найти отражение разделы:

а) вступление, в котором обосновываются актуальность выбранной темы, ее значение, степень разработанности;

б) литературный обзор, работа над которым заключается в тщательном изучении нужных публикаций последних лет, в умелом пользовании ими. Знакомство со специальной литературой позволит представить состояние всей проблемы в целом:

в) основная часть, отражающая опорные мысли разрабатываемой темы;

г) заключение с освещением итогов изучения проблемы. Отбираются только  кардинальные вопросы. Здесь можно обосновать новый взгляд на проблему и выдвинуть оригинальную гипотезу;

д) выводы, которые завершают реферат. Четко и кратко сформулированные, они должны носить строго декларативный характер и не иметь никакой дополнительной аргументации. Любой вывод должен быть совершенно независимым от предыдущего или последующего. 

е) в конце текста приводиться список использованной литературы. В нем даются   только те источники, с которыми вы работали.

Реферат должен быть содержательным, логичным, аргументированным, отражать логичностную позицию автора, правильно оформлен (пронумерованы страницы; сокращения слов не допускается; текст должен быть разделен на логические части – абзацы; обязательны сноски). Работа не должна быть перегружена цитатами, цифрами, таблицами.

На титульном листе указываются: тема реферата, фамилия, имя автора (полностью), группа, учебное заведение, фамилия, имя, отчество преподавателя (полностью), осуществляющего научное руководство (Приложение Б).

При необходимости к реферату оформляются приложения (документы, иллюстрации, таблицы, схемы и т.д.).

Критерии оценки реферата
- глубина и полнота раскрытия темы;

- логичность, связность;

- соблюдение требований к структуре реферата;

- соблюдение требований к оформлению реферата;

- обоснование выбора темы, ее актуальности; 

- структурирование материала по главам;

Оценка «отлично» выставляется студенту если:

- полностью раскрыта тема;

- соответствие содержания теме;

- глубина проработки материала;

       
- соответствие оформления реферата стандартам;

- логичность, связность разделов.

Оценка «хорошо» выставляется студенту если:

- полностью раскрыта тема;

- соответствие содержания теме;

       
- отступления в оформлении реферата от стандарта;

- логичность, связность разделов.

Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту если:

- тема раскрыта не полностью;

- соответствие содержания теме;

       
- отступления в оформлении реферата от стандарта;

Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту если:

- тема нераскрыта;

- не соответствует содержанию.

Список рекомендуемой литературы
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7. Авдеев В.М., Аксенов Л.Б., Алиев И.С Изготовление заготовок и деталей пластическим деформированием. Под ред. Богоявленского К.Н., Риса В.В., Шелестеева  А.М. Л.: Политехника, 1991. 
8. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства: учеб.для сред.проф.образования.- М.:Академия,2006.- 416 с.
ПРИЛОЖЕНИЕ А

Основные требования к оформлению реферата

Оформление реферата должно соответствовать требованиям ЕСКД ГОСТ  2.105–95. «Общие требования к текстовой документации».

     Общие требования к оформлению реферата.

Оформление реферата в общем случае должно вестись в соответствии с требованиями государственных стандартов ГОСТ 2.105 и ГОСТ Р 21.1101. Реферат может быть представлен в рукописном или машинописном видах. При печати набирается шрифтом Times New Roman размером (кеглем) 14, строчным, без выделения, с выравниванием по ширине.

Текст печатается на листах писчей бумаги форматом А4 (210 х 297 мм) через полтора интервала. Для разворотных таблиц и рисунков допускается формат А3 (297 х 420 мм). Заголовки таблиц, названия схем допускается печатать через один интервал.

Рукописный вариант выполняется пастой, тушью, чернилами одного цвета (черного). Шрифт должен соответствовать ГОСТ 2.304-81 "ЕСКД. Шрифты чертежные". Номера страниц проставляются в правом верхнем углу листа.

Напечатанный текст должен иметь поля следующих размеров:

• верхнее и нижнее –20 мм;

• правое 10 мм;

• левое –30 мм.

Отступ первой строки абзаца равен 5 знакам, а на принтере – 1,25 см, допускается установка интервала между абзацами 3 – 6 пунктов.

Текст печатается строчными буквами. Не допускается выделение основного текста реферата курсивом, подчеркиванием или полужирным начертанием. 

Текст реферата должен быть выполнен аккуратно, литературным и грамотным языком на одной стороне листа бумаги А4. Вписывать в текст реферата, изготовленной машинописным способом, отдельные слова, формулы, условные знаки (рукописным способом), а также выполнять иллюстрации следует черными чернилами, пастой или тушью.

Опечатки, описки и графические неточности, обнаруженные в процессе выполнения реферата, допускается исправлять подчисткой или закрашиванием белой краской с нанесением на том же месте исправленного текста (графика) машинописным способом или же черными чернилами, пастой или тушью рукописным способом.

Страницы работ следует нумеровать арабскими цифрами, соблюдая сквозную нумерацию по всему тексту работ.

Титульный лист включает в общую нумерацию страниц работ. Номер страницы на титульном листе не проставляют.

Номер страницы проставляют в центре верхней части листа без точки.

ПРИЛОЖЕНИЕ Б
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Тема 1.4 Специальные инструменты для изготовления оснастки, Тема 1.5 Механизированное оборудование для инструментальных работ, Тема 2.1  Устройство штампов для холодной штамповки, Тема 3.1 Классификация штампов для горячей штамповки и их устройство, Тема 4.2 Изготовление и ремонт пресс-форм для пластмасс. По данным  темам предусмотрена внеаудиторная работа -  подготовка к практическим занятиям.
Задания для самостоятельной работы студентов ориентированы на воспроизводящий уровень их познавательной деятельности и подразумевают повторение пройденного материала, а также изучение дополнительной литературы и поиск новой и интересной информации по теме. На этот вид самостоятельной работы отводится 12 часов.

Цель задания:
· Дополнить знания по теме;
· Изучить самостоятельно дополнительные вопросы;
• Найти и изучить дополнительную литературу по теме. 
Содержание задания:
· повторить пройденный материал по теме; 
· выписать основные понятия и определения по теме;
· ответить на дополнительные вопросы:
• найти и изучить дополнительную литературу по теме. 
Основные результаты самостоятельной работы студентов:
Студенты должны: 
уметь:
· выбирать конструкции специальных инструментов для ручной оснастки;

· выбирать конструкции  механизированного оборудования для инструментальных работ;

· выполнять расчет исполнительных размеров матриц и пуансонов; осуществлять выбор параметров прессов.

знать:
· свойства материалов, применяемых для изготовления пресс-форм и штампов; точность и качество поверхности деталей штампов и пресс-форм;

· методы термической и механической обработки деталей штампов и пресс-форм;

· типовые узлы и элементы конструкции штампов и пресс-форм;

· виды оборудования;

· порядок выполнения ремонта штампов.

как правильно организовать рабочее место слесаря по штампам
Форма контроля самостоятельной работы студентов - выполнение практического занятия по изученной теме. Оформление отчета по практическому занятию производится в соответствии с требованиями методических указаний по выполнению практических занятий.
Критерии оценки практических занятий 
Оценка «5» - самостоятельное и уверенное применение знаний в практической деятельности, выполнение заданий как воспроизводящего, так и творческого характера, правильное и точное выполнение и оформление расчетов.

Оценка «4» - применение знаний в практической деятельности, самостоятельное выполнение заданий воспроизводящего характера, с незначительной помощью преподавателя - творческого характера, правильное и точное выполнение и оформление расчетов с тремя-четырьмя недочетами.

Оценка «3» - недостаточная самостоятельность (учащийся нуждается в наводящих вопросах преподавателя) при применении знаний в практической деятельности, выполнение заданий воспроизводящего характера с помощью преподавателя, допущение логических ошибок при расчете.

Оценка «2» - неумение применять знания в практической деятельности, учащийся не может ответить на наводящие вопросы преподавателя, самостоятельно выполнять задания, расчет выполнен неверно.
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