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Пояснительная записка

         Методические рекомендации по организации и выполнению самостоятельной  работы, являющиеся  частью учебно-методического комплекса по МДК 06.01 Технологии слесарных и механосборочных работ составлены в соответствии с:

                1 Федеральным государственным образовательным стандартом  по специальности 220703 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям);

2 Рабочей программой учебной дисциплины;

3 Положением о планировании и организации самостоятельной работы студентов колледжей МПК НовГУ.
Методические рекомендации включают внеаудиторную работу студентов, предусмотренную рабочей МДК 04.04 Технологии механосборочных работ в объёме 14 часов. 
Формами внеаудиторной самостоятельной работы являются:
   -систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
В результате выполнения самостоятельной работы   обучающийся должен:
уметь: 
· классификация соединений, применяемых при сборке 

· пользоваться  проектно-конструкторской , технологической и другой технической документацией в соответствии с действующей нормативной базой.
знать:

· Техническую классификация методов сборки
· Классификацию соединений, применяемых при сборке
· Инструмент, применяемый при сборке;

· Технику безопасности при механосборочных работах
Перечень формируемых компетенций:

Общие компетенции (ОК).

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Профессиональные компетенции (ПК)  

ПК 3.1 Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
3. Структура и примерное содержание Профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	Раздел 1 Изучение процессов механосборочных работ
	42
	
	
	
	
	-
	
	-

	ПК 1.1
ПК 1.2
	МДК.06.01 Технологии механосборочных работ
	42
	32
	
	
	10
	
	
	

	
	Раздел 2 Допуски и посадки
	94
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 1.1
ПК 1.2
	МДК.06.02 Взаимозаменяемость и технические измерения
	93
	63
	
	
	30
	
	
	

	ПК 1.1
ПК 1.2
	Учебная практика 
	72
	
	
	
	
	
	
	72

	ПК 1.1
ПК 1.2
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	144
	
	
	
	
	
	
	144

	
	Всего:
	351
	135
	
	*
	40
	*
	
	216


3.2. Содержание профессионального модуля

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 Изучение процессов механосборочных работ
	
	42
	

	МДК 06.01 Технологии механосборочных работ
	
	32


	

	Тема 1.1.  Основные понятия о сборке
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	Классификация методов сборки.

Технологическое оснащение сборки.

Классификация соединений, применяемых при сборке. Инструмент, применяемый при сборке. 
Техника безопасности при механосборочных работах
	
	

	Тема 1.2 Проектирование технологического процесса сборки


	Содержание учебного материала
	14
	2

	
	Технологический процесс сборки и его элементы: сборочная операция, этап установки, этап соединения. Документация технологического процесса сборки. Схема технологического процесса установки и соединения детали в сборочной единице. Схема последовательности сборки 1 порядка, 2 порядка. 
	
	

	Тема 1.3 .  Нормирование слесарных и слесарно-сборочных операций
	Содержание учебного материала
	8
	1



	
	Методика нормирования. Нормативы времени на слесарно-сборочные работы.  
Механизация и автоматизация узловой сборки. Типовые схемы  автоматических и полуавтоматических сборочных агрегатов для автоматической и полуавтоматической сборки.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).


	
	2

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Систематическая проработка учебной литературы
Долгих, А. И.   Слесарные работы : учеб. пособие / А. И. Долгих, С. В. Фокин, О. Н. Шпортько. - М. : Альфа-М : ИНФРА-М, 2014. - 528 с.


	10
	


Содержание самостоятельной  работы
Тема 1.1.  Основные понятия о сборке
По данной теме выполняется систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы отводится 7 часов на самостоятельную внеаудиторную работу.
Целью самостоятельной  работы является:
· систематизация знаний в области процесса сборки;

· развитие умений и навыков самостоятельной работы с книгой.
Содержание задания включает в себя:

· систематическая проработка конспектов;

· систематическая проработка учебной и специальной технической литературы.
        Студент должен ответить на вопросы в форме собеседования
· классификация методов сборки
· Классификацию соединений, применяемых при сборке
· Инструмент, применяемый при сборке;

· Техника безопасности при механосборочных работах
.
Оценка «отлично» выставляется студенту если:

- студент свободно владеет всеми понятиями и терминами;

- умеет пользоваться учебной и специальной технической литературой.
Оценка «хорошо» выставляется студенту если:

- студент свободно владеет всеми понятиями и терминами, но допускает незначительные ошибки;

            - умеет пользоваться учебной и специальной технической литературой.
Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту если:

- студент владеет всеми понятиями и терминами, но допускает ошибки;

- умеет пользоваться учебной и специальной технической литературой.

Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту если:

- студент  не владеет всеми понятиями и терминами;

- не ориентируется в  учебной и специальной технической литературе.
Тема 1.2 Проектирование технологического процесса сборки

По данной теме выполняется систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы отводится 7 часов на самостоятельную внеаудиторную работу.

Целью самостоятельной  работы является:
· систематизация знаний в области механо-сборочных работ
· развитие умений и навыков самостоятельной работы с книгой.

Содержание задания включает в себя:

· систематическая проработка конспектов;

· систематическая проработка учебной и специальной технической литературы.
        Студент должен ответить на вопросы в форме собеседования

· Технологический процесс сборки и его элементы: операция, установ, переход, позиция, прием;

        --  Документация технологического процесса сборки.
Оценка «отлично» выставляется студенту если:

- студент свободно владеет всеми понятиями и терминами;

- умеет пользоваться учебной и специальной технической литературой.
Оценка «хорошо» выставляется студенту если:

- студент свободно владеет всеми понятиями и терминами, но допускает незначительные ошибки;

            - умеет пользоваться учебной и специальной технической литературой.
Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту если:

- студент владеет всеми понятиями и терминами, но допускает ошибки;

- умеет пользоваться учебной и специальной технической литературой.

Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту если:

- студент  не владеет всеми понятиями и терминами;

- не ориентируется в  учебной и специальной технической литературе.
Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
1. Аристов А. И. Метрология,стандартизация и сертификация  / А. И. Аристов, Л. И.  Карпов. - 4-е изд.; стер. – М.:Академия, 2008 - 384 с.

2. Бродский А. М. Инженерная графика (металлообработка): учеб.для сред.проф.образования.- М.:Академия, 2008.- 399 с.
3.  Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.- М.:Академия,2008.- 240с.

4. Метрология, стандартизация и сертификация:  учеб. для сред.    проф. образования/ред. А.С.Сигов. - М.: ФОРУМ; ИНФРА-М, 2009.-336с.
5. Стуканов В.А. Материаловедение: учеб.пособие для сред.проф.образования.- М.:ФОРУМ; ИНФРА-М,2011.- 368 с. 

6. Чернов Н. Н. Токарь : учеб.пособие / Н. Н. Чернов. - 2-е изд.,доп. и перераб. - Ростов-н/Д: Феникс
Дополнительные источники:

1. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: учеб. для нач. проф. образования /С.А.Зайцев, Д.Д.Грибанов, А.Н.Толстов и др..- М.:Академия,2006.-464с.

2. Марков Н.Н. Нормирование точности в машиностроении: Учеб. для машиностроит. спец. Вузов / под. Ред. Ю.М. Соломенцова. – М: Высш. Школа; Издательский центр «Академия», 2001. – 335с.

3. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело : учеб.пособие для проф.лицеев и училищ / Ю. Т. Чумаченко. - Ростов н/Д : Феникс, 2005. - 441 с.

Интернет-ресурсы: 

1. http://www.e-reading-lib.org/bookreader.php/129625/Kostenko_-_Slesarnoe_delo__Prakticheskoe_posobie_dlya_slesarya.html
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* Раздел профессионального модуля – часть примерной программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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