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Пояснительная записка


Методические рекомендации по оценке качества подготовки обучающихся, являющиеся составной частью учебно-методического комплекса по МДК 01.02 « Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении» ПМ. 01  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин составлены в соответствии с:

1  Федеральным государственным образовательным стандартом  по специальности 151901 «Технология машиностроения»;

2   Рабочей программой Профессионального модуля;
3 Положением об оценке качества освоения обучающимися образовательных программ среднего профессионального образования в колледжах НовГУ.  

Методические рекомендации по оценке качества подготовки обучающихся охватывают весь объем содержания МДК 01.02 « Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении» включают в себя все виды планируемых аттестационных мероприятий с указанием формы проведения, перечня вопросов и практических заданий, критериев оценки. 

Оценка качества подготовки обучающегося  проводится с целью выявления уровня  знаний, умений обучающегося.
После изучения МДК 01.02 « Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении» обучающийся должен 
иметь практический опыт: 

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей

на металлообрабатывающем оборудовании;  

            - разработки конструкторской документации и проектирования технологических

процессов с использованием пакетов прикладных программ; 

уметь:

- оформлять технологическую документацию; 

-составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов; 

знать: 

- назначение и виды технологических документов; 

- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации; 

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании; 

-состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

Профессиональные компетенции (ПК)  

ПК 1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей;

ПК 1.5 использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

            Сформированность данных компетенций оценивается после освоения профессионального модуля.

Оценка качества подготовки обучающихся предусматривает следующие аттестационные мероприятия: текущий контроль успеваемости и промежуточную аттестацию. 

Текущий контроль успеваемости проводится по темам, разделам рабочей программы Профессионального модуля. 

Промежуточная аттестация по  МДК 01.02 « Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении»  проводится в соответствии с учебным планом в  5-ом семестре в форме дифференцированного зачета.
Текущий контроль успеваемости

	Раздел, тема

(из рабочей программы)

	Виды контроля, формы контроля


	Раздел 2  Эксплуатирование систем автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
	
	Тема 2.1 Подготовка к разработке управляющих программ (УП)

	1. Предварительный контроль – устный опрос на теоретическом занятии.

2. Текущий контроль – решение тестовых заданий


	Тема 2.2 Документация для разработки УП
	1. Предварительный контроль – устный опрос на теоретическом занятии.

2. Текущий контроль – решение тестовых заданий


	Тема 2.3.  Кодирование и запись УП

	1 Предварительный контроль – решение тестовых заданий

2. Текущий контроль – защита практических работ


	Тема 2.4 Программирование технологических процессов механической обработки

	1 Предварительный контроль – решение тестовых заданий

2. Текущий контроль – защита практических работ


	Тема 2.5 Системы автоматизированного программирования (САП)

	1 Предварительный контроль – решение тестовых заданий

2. Текущий контроль – устный опрос на теоретическом занятии.

	Тема 2.6 
САП для станков с ЧПУ

	1 Предварительный контроль – решение тестовых заданий

2. Текущий контроль – устный опрос на теоретическом занятии.

	Тема2.7.  Программирование для оборудования гибких производственных систем (ГПС)

	1. Предварительный контроль – письменный опрос на теоретическом занятии.

2. Текущий контроль – решение тестовых заданий



	 


Критерии оценки 

Оценка «5» (отлично) – выставляется, если студент 

-последовательно, связно излагает материал, показывая знание и глубокое  понимание всего программного материала;

-делает необходимые выводы и обобщения;

-в пределах программы отвечает на поставленные (основные и дополнительные) вопросы; 

Оценка «4» (хорошо) – выставляется, если студент

-твердо усвоил основной материал программы, ответ, в основном, удовлетворяет установленным требованиям, но при этом 

-делает несущественные пропуски при изложении фактического материала, предусмотренного программой;

-допускает две негрубые ошибки или неточности в формулировках; 

Оценка «3» (удовлетворительно) – выставляется, если студент

-знает и понимает основной материал программы, понимает узловые темы, но

-материал излагается упрощенно, с ошибками и затруднениями;

Оценка «2» (неудовлетворительно) – выставляется, если студент

-излагает материал бессистемно или при отсутствии ответа.
Промежуточная аттестация

Семестр___5_____

Форма промежуточной аттестации - дифференцированный зачет
Перечень вопросов 
1. Кодирование геометрической информации

2. Линейная интерполяция.

3. Операторы. Определения.

4. Круговая интерполяция

5. Кодирование технологической информации.

6. Метод описания языка «САП-ПК»

7. Подготовительная функция. Определения.

8. Определение геометрических элементов в “САП-ПК”.

9. Структура кадра управляющей программы.

10. Способы задания прямой в «САП-ПК»

11. Коррекция инструмента для фрезерных станков.

12. Кодирование подачи в паспорте станка с ЧПУ.

13. Структура кадра управляющей программы.

14. Способы задания прямых в «САП-ПК».

15. коррекция инструмента с использованием блока «Эквидистанта»

16. Кодирование перемещение в паспорте станка с ЧПУ

17. Коды и системы счисления 

18. Способы задания окружностей в «САП-ПК»

19. Коррекция радиуса инструмента в паспорте станка м ЧПУ

20. Методы трансформации в САП-ПК

21. Кодирование числа оборотов шпинделя в паспорте станка с ЧПУ.

22. Процедура. Определение. Структура.

23. Автоматические циклы в паспорте станка с ЧПУ.

24. Описание операторов технологических программ в «САП-ПК»

25. Структура кадра в паспорте станка с ЧПУ.

26. Операторы движения и графического отображения траектории.

27. Технологические команды в паспорте станка с ЧПУ.

28. Автоматический расчет эквидистанты.

29. Подготовка программ для станков с ЧПУ на ПЭВМ

30. Коррекция эквидистанты на длину и положение инструмента в САП-ПК

31. Кодирование символов

32. Плоскость обработки. Определение.

33. Коррекция радиуса инструмента в “САП-ПК”.

34. Программирование данных в “САП-ПК”.

35. Кодирование спец.символов в файле.
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