


  
 

 



 Паспорт комплекта фонда оценочных средств по учебной дисциплине 
Технологическое оборудование 

 

 05.02.08  Технология машиностроения   
 

Наименование 
раздела,  темы 

Коды 
контро 
лируе 

мых компе 
тенций 

Результаты 
обучения 

(освоенные умения, 
усвоенные знания) 

Наименование 
контрольно-оценочного средства 

Текущий 
контроль 

Промежуточная 
аттестация 

Раздел 1 

 Общие сведения о 
метало-
обрабатывающих 
станках  

Тема 1.1 Сущность 
предмета. 
Классификация 
металлорежущих 
станков 

ОК1 – ОК5 Знает и понимает 
- номенклатуру су-
ществующего тех-
нологического обо-
рудования; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 

 

 
 

 экзамен 
Перечень 

теоретических  
вопросов и 

практических 
заданий  для 
подготовки к 

экзамену   
  

Тема 1.2 
Программное 
управление 
станками 

ОК1 – ОК5 Знает и понимает 
-классификацию и 
индексацию 
устройств програм-
много управления; 
-систему координат 
станков с ЧПУ 

 

 

Раздел 2  
Типовые 
механизмы 
металлообрабатыва
ющих станков 
 
Тема 2.1 Базовые 
делали стаков 

 
 
 
 
 
 

ОК1 – ОК5 

Знает и понимает 
- устройство основ-
ных узлов станка и 
методы их регули-
ровка; 
 
 
 
 
 
 

 

Тема 2.2 Передачи, 
применяемые в 
станках 

ОК1 – ОК5 
 

Знает и понимает 
- устройство основ-
ных узлов станка и 
методы их регули-
ровка; 
 
  

 
 

Тема 2.3 Муфты  и  
тормозные  
устройства 

ОК1 – ОК5 
 

Знает и понимает 
- устройство основ-
ных узлов станка и 
методы их регули-
ровка; 

 



Тема 2.4 
Реверсивные  
механизмы 

ОК1 – ОК5 
 

Знает и понимает 
- устройство основ-
ных узлов станка и 
методы их регули-
ровка; 

 
 

Тема 2.5     
Коробки скоростей. 
 

ОК1 – ОК5 
 

Знает и понимает 
- устройство основ-
ных узлов станка и 
методы их регули-
ровка; 
 

Практическая 
работа №1 

Тема 2.6     

Коробки  передач 

ОК1 – ОК5 
 

Знает и понимает 
- устройство основ-
ных узлов станка и 
методы их регули-
ровка; 
 

Тестовые задания  

Раздел 3 
Металлообрабатыв
ающие  станки:  
назначение,  
устройство,                                          
кинематика,  
наладка 
 
Тема 3.1 Станки 
токарной группы 
 
 
 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает  
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 

-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 

Лабораторная 
работа №1 
Лабораторная 
работа №2 
Практическая 
работа №2 

 
 
Тема 3.2 Станки 
сверлильно-
расточной группы 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

Лабораторная 
работа №3 
 

Тема 3.3 

Фрезерные  станки 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 

Лабораторная 
работа №4 
Практическая 
работа №3 
 



возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

Лабораторная 
работа №5 
 

Тема 3.4 

Резьбообрабатывающ

ие  станки 

 
 

 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

 
 
 
 

Тема 3.5 Станки  

строгально-

протяжной группы 

 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

Контрольная  
работа №1 

Тема 3.6 

Шлифовальные  

станки 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 

Практическая 
работа №4 



различные виды 
работ 
 

Тема 3.7  

Зубообрабаты-

вающие станки 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

Практическая 
работа №5 
 

Тема3.8 

Многоцелевые  

станки. 

 

 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

Практическая 
работа №6 
 

Тема 3.9  

Агрегатные  станки 

 

 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-1.2 

Знает и понимает 
-основные методы 
обработки 
металлов резанием; 
-технологические 
возможности 
каждого вида обо-
рудования, мето-
дику реализации 
этих возможностей 
-методику настрой-
ки станка на 
различные виды 
работ 
 

Тестовое задание 



Раздел 4 
Автоматизированн
ое производство 
 
Тема 4.1 
Промышленные  
роботы  и  
манипуляторы 
 

 

ОК1 – ОК7 
ПК1.1-3.2 

Знает и понимат 
-классификация и 
конструктивно-
технологические 
параметры ПР; 
-системы  управле-
ния промышленным 
роботом 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Тема 4.2  
Робототехнические  

комплексы 

 
 
 
 
 
 

ОК1 – ОК5 
ПК1.1-3.2 

Знает и понимает 
-классификацию и 
конструктивно-
технологические 
параметры ПР; 
-системы  управле-
ния промышленным 
роботом; 
- структуру ГПМ и 
ГПС; 
-основные технико-
экономические 
показатели 
применения ГПС 
 

 
 
 

Тема 4.3 
Автоматические 
линии 

 

ОК1 – ОК6 
ПК1.1-3.2 

Знает и понимает 
-структуру  АЛ; 
-оборудование и 
систему управления 
 

Лабораторная 
работа №7 
Контрольная 
работа №2 
 

 
Тема 4.4 Гибкие 
производительные 
модули  и  
роботизированные                 
технологические  
комплексы  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ОК1 – ОК6 
ПК1.1-3.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Знает и понимают 
 - классификацию и 
конструктивно-
технологические 
параметры ПР; 
-системы  управле-
ния промышленным 
роботом; 
- структуру ГПМ и 
ГПС; 
-основные технико-
экономические 
показатели 
применения ГПС 
 

-  
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Тема 4.5 Гибкие 
производственные 
системы  и  гибкие       
автоматизированны

е  участки 

 

ОК1 – ОК6 
ПК1.1-3.2 

Знает и понимают 
- классификацию и 
конструктивно-
технологические 
параметры ПР; 
-системы  управле-
ния промышленным 
роботом; 
- структуру ГПМ и 
ГПС; 
-основные технико-
экономические 
показатели 
применения ГПС 
 

 
 
 

 
Раздел 5 

Эксплуатация 
станков. 

Тема 5.1 
Транспортировка, 
установка на 
фундамент станков. 
Паспортизация 
станков, испытание 
и монтаж 

 

 

 
ОК1 ,ОК3, 
ОК5,ОК6, 
ПК1.1-3.2 

 
Знает   
 способы установки 
оборудования на 
фундамент; 
-методику выпол-
нения технологи-
ческого облужива-
ния; 
Умеет 
-производить 
проверку станка на 
геометрическую 
точность; 
-производит не-
сложную регули-
ровку станка 

Лабораторная 
работа №8 
Лабораторная 
работа №9 
 

Тема 5.2 
Показатели 

технического 
уровня и 

надежности 
технологического 

оборудования. 

ОК1 ,ОК3, 
ОК5,ОК6 
ПК1.1-3.2 

Знает  
способы установки 
оборудования на 
фундамент; 
-методику выпол-
нения технологи-
ческого облужива-
ния; 
Умеет 
-производить 
проверку станка на 
геометрическую 
точность; 

-производит не-
сложную регули-
ровку станка 
 

 



Тема 5.3 

Диагностирование 

оборудования. 

 

ОК1 ,ОК3, 
ОК5,ОК6, 

ОК7 
 

ПК1.1-3.2 

Знает  
способы установки 
оборудования на 
фундамент; 
-методику выпол-
нения технологи-
ческого облужива-
ния; 
Умеет 
-производить 
проверку станка на 
геометрическую 
точность; 

-производит не-
сложную регули-
ровку станка 
 

 

 


