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1 паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1 Область применения рабочей программы


Рабочая программа профессионального модуля является частью образовательной программы по специальности СПО 15.08.02 Технология машиностроения в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):



ПК3.1 -  участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;


ПК3.2 -проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

1.2 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

   - участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

   - проведение контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации.
уметь:

  - проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

 - устранять нарушении, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхности деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый.
знать:

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

-основные методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.

1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего 581 час, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 149 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 96 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 53 часов;

учебной практики – 432 часа.

2 результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 


Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5. 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 8.
	 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).



3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план профессионального модуля

	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная
(преддипломная),
часов


	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1

ПК 3.2
	Раздел 1
 Изучение процессов механосборочных работ 
	37
	24
	
	
	13
	
	-
	

	ПК 3.1

ПК 3.2
	Раздел 2 

Изучение процессов
обработки деталей на токарных станках
	     37
	24
	
	
	13
	
	-
	

	ПК 3.1

ПК 3.2
	Раздел 3

 Изучение процессов  работы на станках с программным управлением


	37
	    24
	
	
	     13
	
	
	

	ПК 3.1

ПК 3.2
	Раздел 4 

Изучение процессов обработки деталей на фрезерных станках

	38
	    24
	
	
	    14
	
	
	

	
	Учебная практика (концентрированная)
	432
	
	
	
	
	
	
	

	Всего:
	581
	96
	
	
	53
	
	
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1
Изучение процессов механосборочных работ 
	
	
	

	МДК 04.01

Технологии механосборочных работ 
	
	37
	

	Тема 1.1.  Основные понятия о сборке
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Классификация методов сборки.

Классификация соединений, применяемых при сборке. Инструмент, применяемый при сборке. 
Техника безопасности при механосборочных работах


	
	

	Тема 1.2 Проектирование технологического процесса сборки


	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Технологический процесс сборки и его элементы: операция, установ, переход, позиция, прием. Документация технологического процесса сборки. 

	
	

	Тема 1.3 .  Нормирование слесарных и слесарно-сборочных операций
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Методика нормирования.
Механизация и автоматизация узловой сборки.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

	13
	


	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Систематическая проработка учебной литературы
Долгих, А. И.   Слесарные работы : учеб. пособие / А. И. Долгих, С. В. Фокин, О. Н. Шпортько. - М. : Альфа-М : ИНФРА-М, 2014. - 528 с.


	
	

	Раздел 2
Изучение процессов
обработки деталей на токарных станках
	
	
	

	МДК 04.02 
Технологии обработки деталей на токарных станках
	
	37
	

	Тема 2.1. Процесс резания металлов и режущий инструмент


	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Общие сведения о процессе резания. Токарные резцы Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей, обработка отверстий. Нарезание резьбы
	
	

	Тема 2.2.  Общие сведения о технологическом процессе
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Элементы технологического процесса
Припуски на обработку. Понятие о базах.
	
	

	Тема 2.3.   Токарные станки
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Типы токарных станков. Назначение, устройство и основные узлы Приспособления, режущий и измерительный инструмент. Методика наладки станка на заданный режим работы. Организация рабочего места токаря. Техника безопасности при работе на токарных станках. Рабочие приемы на токарных станках: продольное перемещение суппорта, поперечное перемещение верхних салазок суппорта, крепление задней бабки; установка центров; планшайбы, патронов, установка детали, резцов и их выверка; управление автоматическими подачами, пуск и остановка станка. 


	
	

	Самостоятельная работа при изучении  раздела 2
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
	13
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Систематическая проработка учебной литературы
Чернов Н. Н. Токарь : учеб.пособие / Н. Н. Чернов. - 2-е изд.,доп. и перераб. - Ростов-н/Д: Феникс, 2009, 2008. - 282 с.
	
	

	Раздел 3

Изучение процессов  работы на станках с программным управлением


	
	
	

	МДК 04.03 Технологии работы на станках с программным управлением
	
	37
	

	Тема 3.1. Сущность ЧПУ станком

	Содержание учебного материала
	8
	2



	
	Сущность ЧПУ станком .Техника безопасности при работе на станках с ЧПУ.
Классификация станков с ЧПУ.
	
	

	Тема 3.2. Особенности обработки заготовок на токарных и фрезерных станках с ЧПУ.
	Содержание учебного материала
	16
	2



	
	Основные преимущества станков с программным управлением. Устройство станков с программным управлением, их основные узлы  и устройства управления. 
Требования к технологичности деталей.

Требования к разработке расчетно-технологических карт для станков с ЧПУ

Примеры технологической подготовки производства, разработки и расчета управляющих программ для изготовления деталей на токарных и фрезерных станках с ЧПУ. 
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3  
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

	13
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Систематическая проработка учебной литературы
Берлинер Э. М.  САПР в машиностроении / Э. М. Берлинер, О. В. Таратынов. - М.: ФОРУМ, 2012. - 448 с.

Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении : учеб.для бакалавров / С. Г. Ярушин. - М. : Юрайт, 2012. - 564 с.


	
	


	1
	2
	3
	4

	Раздел 4
Изучение процессов обработки деталей на фрезерных станках

	
	
	

	МДК 04.04 
Технологии обработки деталей на фрезерных станках


	
	38
	

	Тема 4.1 Процесс фрезерования и фрезы
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Общие сведения о процессе фрезерования. Геометрия фрезы. Классификация фрез

	
	

	Тема 4.2.  Общие сведения о технологическом процессе фрезерования
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Элементы технологического процесса
Припуски на обработку. Понятие о базах.
	
	

	Тема 4.3 Фрезерные станки
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Классификация фрезерных станков
Типы фрезерных станков. Основные узлы и детали фрезерных станков. Приводы станков

 Вспомогательный инструмент. Виды фрезерных работ.
Станочные приспособления, применяемые при фрезеровании. Делительные головки
Организация рабочего места фрезеровщика. Техника безопасности при работе на фрезерных станках. Рабочие приемы при фрезеровании: продольное, поперечное и вертикальное перемещение стола вручную и при помощи самохода; управление скоростью вращения шпинделя; установка и крепление фрез и деталей; пуск и остановка станка.

	
	

	Тема 4.4  Техника безопасности при работе на  фрезерных станках
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Общие требования перед началом работы , во время работы и по окончании работы
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 4 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

	14

	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Систематическая проработка учебной литературы
Аверьянов, О. И. Технология фрезерования изделий машиностроения : учеб. пособие / О. И. Аверьянов, В. В. Клепиков. - М. : ФОРУМ, 2012. - 432 с.
	
	

	 Учебная практика.
Виды работ

1.  Проведение измерений с использованием различного измерительного инструмента

2.  Разметка на плоском листе металла по технологической карте

3.  Рубка в тисках листового и полосового металла, рубка широких поверхностей. Рубка на плите и наковальне. Вырубка отверстий.
4.  Резка круглого металла ножовкой. Резка листового металла ножницами. Вырезание контура детали согласно чертежа.
5.  Правка пруткового и полосового материала. Гибка 

полосового материала под заданный угол. Изготовление полукруглой скобы: определение длины заготовки, наметка и изгиб краев, первой и второй полок, загиб полукруга. Гибка трубы под заданный угол
6. Опиливание плоских и криволинейных поверхностей. Опиливание и распиливание поверхностей деталей по чертежу с проверкой размеров штангенциркулем

7. Сверление, зенкерование, зенкование и развертывание сквозных отверстий в обрабатываемых деталях

8   Нарезание метрической или дюймовой резьбы метчиками и плашками с измерением их резьбовым калибром
9. Ручная клепка нескольких деталей. Изготовление заклепок. Склепывание угольника при помощи косынки. Склепывание поворотных деталей с использованием заклепки в качестве оси
10. Согласно чертежа изготовить контрольную деталь
11.  Производить заточку режущего инструмента:  резцов, сверл, фрез и др.

12. Установка заготовки в патроне токарного станка. Установка и закрепление резцов в резцедержателе. Наладка станка на заданные режимы резания. Снятие пробной стружки на длину 4-5 мм и контроль размера. Снятие стружки на длину 20-30 мм. Уход за станком и рабочим местом. Уборка станка и рабочего места
13. Предварительная обработка гладких цилиндрических поверхностей и поверхностей с уступами. Чистовое обтачивание гладких цилиндрических поверхностей с уступами. Подрезание уступов и торцов проходными и подрезными резцами. Измерение и контроль. Обработка детали типа «Вал» (2-3 ступени)
14.  Предварительная и чистовая расточка отверстий. Обтачивание фасок и притупление острых кромок. Обработка деталей типа «Втулка» (гладких или ступенчатых)
15.  Обработка наружных и внутренних конических поверхностей резцом при помощи поворота верхней части суппорта. Обработка наружных конических поверхностей при помощи смещения корпуса задней бабки

16. Изготовление деталей с фасонными поверхностями по заданному чертежу
17.  Нарезание резьбы плашками и метчиками

18.  Изготовление болтов, гаек и других деталей с резьбовыми  поверхностями
19. Фрезерование плоскостей, пазов, уступов, канавок по заданному чертежу

20.Управление механизмами скоростей и подач станков с программным управлением. Установка и закрепление зажимных приспособлений, заготовки и режущего инструмента на  станках с программным управлением.
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4 условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов и слесарно-механических мастерских.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинетов:
- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения).

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

   Слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления;

заготовки для выполнения слесарных работ.

 Механической:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

наборы инструментов;

приспособления;

заготовки.

 Участок станков с ЧПУ:

станки с ЧПУ;

технологическая оснастка;

наборы инструментов;

заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основная литература:
1. Аверьянов, О. И. Технология фрезерования изделий машиностроения : учеб. пособие / О. И. Аверьянов, В. В. Клепиков. - М. : ФОРУМ, 2012. - 432 с.
2. Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты: Лабораторно-практические работы: учеб. Пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / Л.С. Агафонова. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 240с.
3. Берлинер Э. М.  САПР в машиностроении / Э. М. Берлинер, О. В. Таратынов. - М.: ФОРУМ, 2012. - 448 с.

4. Долгих, А. И.   Слесарные работы : учеб. пособие / А. И. Долгих, С. В. Фокин, О. Н. Шпортько. - М. : Альфа-М : ИНФРА-М, 2014. - 528 с.

5. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.- М.:Академия,2008.- 240с
6. Ильянков А.И. Основные термины понятия и определения в технологии машиностроения, справочник: учеб. пособие для  студ. учреждений сред. проф. образования / А.И. Ильянков, Н.Ю. Марсов. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 288с. 

7. Кряжев Д.Ю. Фрезерная обработка станках с ЧПУ c системой ЧПУ FANUC Металлообрабатывающие станки с ЧПУ - © ЗАО “ИРЛЕН-инжиниринг”,  2011. - 41стр.
8. Чернов Н. Н. Токарь : учеб.пособие / Н. Н. Чернов. - 2-е изд.,доп. и перераб. - Ростов-н/Д: Феникс, 2009, 2008. - 282 с.
9. Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении : учеб.для бакалавров / С. Г. Ярушин. - М. : Юрайт, 2012. - 564 с.

Дополнительная литература:

      1    Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. - М.: Академия, 2006. - 384с.

2  Косилова А.Г., Мещеряков Р.К. Справочник технолога машиностроителя. М.: Машиностроение, 1985.
3  Никитенко В.Д. Подготовка программ для станков с программным управлением. М: Машиностроение, 1990.
4 Сафрага Р.Э., Евгеньев Г.Б. и др. Автоматизированная подготовка программ для станков с ЧПУ. Киев: Техника, 1996.
5 Спыну Г.А. Промышленные роботы. Киев: Высшая школа, 1995.
6 Система автоматизированного программирования САП Витязь-2,5.
7 ГОСТ 20999-83. УЧПУ для металлорежущего оборудования. Кодирование информации УП.
8 ГОСТ 23597-79. Станки металлорежущие с ЧПУ. СКС.
9 ГОСТ 20523-80. УЧПУ станком. Термины и определения.
1. Отечественные журналы:

«Технология машиностроения»

«Машиностроитель»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Информационные технологии»

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» является сдача дифференцированных зачетов по МДК01 – МДК 04
 ОП.01. Инженерная графика
 ОП.0З. Техническая механика
 ОП.04. Материаловедение
 ОП.05. Метрология, стандартизация и сертификация
 ОП.06. Процессы формообразования и инструменты
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю специальности

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:


Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; «Технологическая оснастка»;  «Программирование для автоматизированного оборудования»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности».


Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	- участие в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

- проведение контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации.

- проверка соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

- устранение нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- определение (выявление) несоответствий геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выбор средства измерения;

- определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхности деталей;

- анализ причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый.


	Текущий контроль в форме:

собеседования по темам МДК.

Экзамен квалификационный по профессиональному модулю.



	ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	· точность и скорость чтения чертежей;

- определение (выявление) несоответствий геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выбор средства измерения;

- определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхности деталей;

- анализ причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый.
· выбор и грамотное применение измерительного инструмента
	Текущий контроль в форме: 

- тестов
Экзамен квалификационный по профессиональному модулю.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к профессии в процессе учебной деятельности и на практике;

-   участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях, конкурсах в рамках профессии;
-активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности

	- наблюдение и оценка действий студентов при выполнении работ  учебной практики

	ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество


	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· оценка эффективности и качества выполнения;
	- наблюдение и оценка действий студентов при выполнении работ  учебной практики

	ОК3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	- интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;



	ОК4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные и  интернет-ресурсы.
	Оформление дневника по практике.

	ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

· способность работы с различными прикладными программами.
	наблюдение и оценка действий студентов при выполнении работ  учебной практики

	ОК8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	-наблюдение и оценка действий студентов при выполнении работ  учебной практики

	ОК9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· целесообразность применения технологий в области профессиональной деятельности с учетом инноваций.
	- наблюдение и оценка действий студентов при выполнении работ  учебной практики

	ОК10.Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей)
	-демонстрация ответственного  отношения к результатам выполнения  профессиональных обязанностей обучающимися
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы



ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ
	Номер изме-нения
	Номер листа
	Всего листов в документе
	ФИО и подпись ответственного за внесение изменения
	Дата внесения изменения
	Дата введения изменения

	
	измененного
	замененного
	нового
	изъятого
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


PAGE  
16

