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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

      1.1 Область применения программы

      Рабочая программа профессионального модуля является частью образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08. Технология машиностроения в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
 ПК 3.1   Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

-     участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;
- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации.

уметь:

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

-  рассчитывать нормы времени;

знать:

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

-основные методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- структуру технически обоснованной нормы времени;

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Всего 449 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 269 час, включая:

обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося – 180 часов;

самостоятельную  работу обучающегося – 89 час;

практические занятия – 53 часа;
Производственная  практика (по профилю специальности) – 180 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).



3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля

	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная
(преддипломная),**
часов


	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1
	Раздел 1.
Внедрение  технологических процессов изготовления деталей машин

	175
	117
	30
	
	58
	
	-
	

	ПК 3.2
	Раздел 2.
Осуществление  технического контроля
	94

	63
	23
	
	31
	
	-
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности) (концентрированная)
	180
	
	
	
	
	
	
	

	Всего:
	449
	180
	53
	
	89
	
	-
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1
Внедрение  технологических процессов изготовления деталей машин
	
	
	

	МДК 03.01 Реализация  технологических процессов изготовления деталей
	
	117
	

	Тема 1.1 Служебное назначение и конструкции типовых деталей машиностроения
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	Назначение типовых деталей машиностроения. Конструкции типовых деталей. Выбор марки материала для изготовления деталей.


	
	

	Тема 1.2 Выбор оборудования для конкретного типа производства


	Содержание учебного материала
	10
	3

	
	Типы производства. Расчет коэффициента серийности. 
	
	

	Тема 1.3 Проектирование режущего инструмента
	Содержание учебного материала
	28
	3

	
	Проектирование режущего инструмента

Выбор инструмента на весь маршрут обработки детали. Выбор типа инструмента, инструментального материала  режущей части, геометрических параметров и конструктивных элементов. Расчет  и конструирование режущего инструмента на заданную операцию. Настройка режущего инструмента.
	
	

	
	Практическое занятие №1

Расчет и конструирование  токарного резца с твердосплавной пластиной
	4
	

	
	Практическое занятие№2

Расчет и конструирование спирального сверла 
	4
	

	
	Практическое занятие №3

Расчет и конструирование цилиндрической фрезы
	4
	

	
	Практическое занятие №4

Расчет и конструирование цилиндрической протяжки
	4
	

	
	Практическое занятие №5

Расчет и конструирование зуборезного долбяка
	2
	

	Тема 1.4  Проектирование технологической   оснастки


	Содержание учебного материала
	12
	3

	
	Выбор приспособлений на различные виды обработки 

Приспособления для токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных, расточных, отрезных и др. станков. Настройка приспособлений. 

Схемы базирования детали на различных операциях технологического процесса
	
	

	Тема 1.5   Выбор привода приспособлений


	Содержание учебного материала
	16
	2

	
	Гидравлические и пневматические приводы. Расчет конструктивных элементов для различных приводов. Выбор цилиндров. Выбор приводов приспособлений.
	
	

	
	Практическое занятие №6
Выбор приводов приспособлений. Расчет конструктивных элементов  приспособлений
	4
	

	Тема 1.6   Виды зажимных устройств  приспособлений


	Содержание учебного материала
	18
	

	
	Расчет усилия зажима. Расчет погрешности базирования заготовки в приспособлении.
	
	

	
	Практическое  занятие №7
Расчет усилия зажима.
	4
	

	
	Практическое  занятие №8
Расчет погрешности базирования заготовки в приспособлении
	4
	

	Тема 1.7 Выбор и наладка технологического оборудования

.
	Содержание учебного материала
	12
	3

	
	Выбор оборудования для заданного технологического процесса

Проверка соответствия  технологического оборудования для изготовления заданной детали.
	
	

	Тема1.8 Наладка оборудования для заданной операции


	Содержание учебного материала
	9
	

	
	Нарушения, связанные с настройкой оборудования. Основные принципы наладки оборудования

	
	2

	Самостоятельная работа при изучении  раздела 1.

 1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Анализ конструкции детали и ее назначения (деталь указывается преподавателем)

2. Выполнение схем базирования.
3. Оформление технологической документации технологического процесса механической обработки по образцу.
4. Выполнение чертежа приспособления.
5. Выполнение чертежей режущего инструмента по произведенным расчетам

	58

	

	Раздел 2 

Осуществление  технического контроля
	
	63
	

	МДК 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	
	63
	

	Тема 2.1 Качество машин и механизмов


	Содержание учебного материала
	6
	3

	
	Методы оценки качества. Система обеспечения качества. Виды брака и способы его предупреждения Определение годности размеров, анализ причин брака,  деление брака на исправимый и  неисправимый
	
	

	Тема 2.2

Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов
	Содержание учебного материала
	6
	3

	
	Допуски и посадки различных соединений. Обозначение посадок на чертежах.

Погрешность и точность размеров. Отклонения формы и взаимного расположения поверхностей. Волнистость и шероховатость.


	
	

	Тема 2.3 Технические измерения


	Содержание учебного материала
	6
	3

	
	Средства измерения и контроля и их выбор. 
Средства измерения отклонений от прямолинейности, плоскостности, отклонения формы цилиндрических поверхностей. Средства измерений отклонений расположения поверхностей Оценка шероховатости. Измерение числовых величин шероховатости поверхности Определение шероховатости поверхности с помощью профилометра
	
	

	Тема 2.4 Измерительный инструмент
	Содержание учебного материала
	6
	2


	
	Измерительный инструмент для гладких цилиндрических поверхностей

Калибры-скобы и калибры-пробки.
Измерительный инструмент для резьбовых  поверхностей

Калибры-кольца и калибры-пробки резьбовые. Резьбовые шаблоны
Контроль шпоночных и шлицевых соединений

 Калибры для контроля  шпоночных и шлицевых соединений
	
	

	
	Контроль зубчатых соединений 

Приборы и оборудование для контроля и настройки зубообрабатывающего оборудования.
	
	

	Тема 2.5 Расчет и проектирование измерительного инструмента


	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	Порядок расчета измерительного инструмента, выполнение необходимых схем и чертежей.


	
	

	
	Практическое занятие №1

Расчет и конструирование измерительного инструмента для гладких цилиндрических поверхностей


	4
	

	
	Практическое занятие №2

Конструирование контрольно-измерительного приспособления  для резьбовых  поверхностей

	4
	

	Тема 2.6 Оформление  текстовой документации в соответствии с требованиями ГОСТов
	Содержание учебного материала
	14
	2

	
	Нормоконтроль текстовой документации. Структура документа. Требования к текстовым документам, содержащим в основном сплошной текст и текст, разбитый на графы. Оформление иллюстраций, приложений. Построение таблиц. Требования к оформлению титульного листа. Общие правила оформления списка литературы.
	
	

	
	Практическое занятие №3

Определение показателя качества документации
	4
	

	
	Практическое занятие №4

Нормоконтроль текстовых документов


	5
	

	Тема 2.7 Оформление   графической  документации в соответствии с требованиями ГОСТов
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	Нормоконтроль графического материала. Основные разделы, краткое содержание. Назначение стандартов ЕСКД. Оформление графических материалов. Правила выполнения  чертежей деталей сборочных единиц. ГОСТ 2.104-95. 
	
	2

	
	Практическое занятие №5

Нормоконтроль графических документов


	6
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2 1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2.Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.


	31
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Выполнение чертежей измерительного инструмента по произведенным расчетам.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ:

-установление маршрута изготовления деталей;
- участие во внедрении технологических процессов  изготовления деталей машин;

- установление маршрута обработки отдельных поверхностей;

- проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа оборудования;

- участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков (в т.ч. с ЧПУ);

- оформление технологической документации.

- участие в выполнении работ по контролю качества при изготовлении деталей;

- участие в анализе результатов реализации технологического процесса для определения направлений его совершенствования;

- проведение анализа технологичности конструкции спроектированного узла применительно к конкретным условиям производства;

- выполнение отчета установленной формы.
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Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 

4 условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

   4.1  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии машиностроения» и лабораторий «Технологического оборудования и оснастки»; «Информационных технологий в профессиональной деятельности»; «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ»; слесарных и механических мастерских; участка станков с ЧПУ.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии машиностроения»:

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения).

Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:

1. Технологического оборудования и оснастки:

станки токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие, наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической документации.

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности:

компьютеры, принтер, сканер, проектор, программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления;

заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Механической:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

наборы инструментов;

приспособления;

заготовки.

3. Участок станков с ЧПУ:

станки с ЧПУ;

технологическая оснастка;

наборы инструментов;

заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить концентрированно.
4.2 Информационное обеспечение обучения


Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Аверьянова, И. О.   Технология машиностроения. Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки : учеб. пособие / И. О. Аверьянова, В. В. Клепиков. - М. : ФОРУМ, 2012. - 304 с.
2. Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты: Лабораторно-практические работы: учеб. Пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / Л.С. Агафонова. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 240с.
3. Адаскин, А. М.   Материаловедение и технология материалов / А. М. Адаскин, В. М. Зуев. - 2-е изд. - М.: ФОРУМ:ИНФРА-М, 2014. - 336 с.
4. Берлинер Э. М. САПР в машиностроении / Э. М. Берлинер, О.             В. Таратынов. - М.: ФОРУМ, 2012. - 448 с.

5. Березина, Н. А.   Инженерная графика : учеб. пособие / Н. А. Березина. - М. : АЛЬФА-М : ИНФРА-М, 2014. - 272 с.
6. Ильянков А.И. Основные термины понятия и определения в технологии машиностроения, справочник: учеб. пособие для  студ. учреждений сред. проф. образования / А.И. Ильянков, Н.Ю. Марсов. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 288с. 

7. Куликов В.П. Дипломное проектирование: правила написания и оформления: учеб.пособие для сред.проф.образования.- М.:ФОРУМ.2010.- 160 с
8. Моряков О.С. Оборудование машиностроительного производства: учеб.для сред.проф.образования.- М.:Академия,2009.- 256 с.

9. Метрология,стандартизация и сертификация:  учеб. для сред.    проф.образования/ред.А.С.Сигов.-М.:ФОРУМ;ИНФРА-М,2009.-336 с

10. Савосина Т.И. Машиностроительное производство: учеб. пособие.- Волгоград: Ин-Фолио, 2011. - 304с.

11. Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении: учеб. для бакалавров / С. Г. Ярушин. - М.: Юрайт, 2012. - 564 с.
Дополнительные источники:

1. Алексеев Г.А., Аршинов В.А., Кричевская Р.И. Конструирование инструмента, - М.: Машиностроение, 1989.

2. Аверченков В. И. Технология машиностроения. – М.: Инфра-М, 2006.

3. Аршинов В.А., Алексеев Г.А. Резание металлов и режущий инструмент, - М.: Машиностроение, 1986.-440с.

4. Гапонкин В.А. и др. Обработка резанием - М.: Машиностроение 1990, 448c.  
5.  Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. - М.: Академия, 2010. - 384с 
6. Нефедов Н.А., Осипов Г.А. Сборник задач и примеров по резанию металлов.- М.: - Машиностроение, 1990.- 400с.

7. Обработка металлов резанием. Справочник технолога /Под ред. Панова А.А.- М.: Машиностроение. 1988, 736с.

8. Общемашиностроительные нормативы режимов резания для технологического нормирования работ на металлорежущих станках. ЦБПНТ. - М.: Машиностроение, 1990.

9. Справочник технолога-машиностроителя /Под ред. Косиловой А.Г., Мещерякова Ю. Черепахин А.А. Технология обработки материалов: учеб. для сред. проф. образования. - М.: Академия, 2004. - 272с. 

10. Черепахин  А.А. Технология обработки материалов: учеб.для сред.проф.образования.- М.:Академия,2004.- 272 с. 

     Периодические издания:
Журнал «Технология машиностроения»

Журнал «Машиностроитель»

Журнал «Инструмент. Технология. Оборудование»

Журнал «Информационные технологии»

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»
4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля» специальности «Технология машиностроения».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; «Технологическая оснастка»;  «Программирование для автоматизированного оборудования»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности».

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 3.1Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

-  рассчитывать нормы времени;
- знание основных принципов наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- знание основных признаков объектов контроля технологической дисциплины;

- знание структуры технически обоснованной нормы времени;

- знание основных признаков соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.


	Текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий.
Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов ПМ.

Экзамен квалификационный по профессиональному модулю.



	ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхности деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;
- знание основных методов контроля качества детали;

- знание видов брака и способов его предупреждения


	Текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов ПМ.

Экзамен квалификационный по профессиональному модулю.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к профессии в процессе учебной деятельности и на практике;

-   участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях, конкурсах в рамках профессии;
-активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности

	- наблюдение и оценка действий студентов на практических занятиях, мероприятиях в рамках профессии,  при выполнении работ по производственной практике

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· оценка эффективности и качества выполнения;
	- наблюдение и оценка действий студентов на практических занятиях,  при выполнении работ по производственной практике.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	- интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы;

- оценка решения проблемных ситуаций на практических занятиях.

	ОК4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные и  интернет-ресурсы.
	Выполнение и защита рефератов, докладов, отчета по практике.

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	- наблюдение и оценка действий студентов на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- демонстрация ответственного  отношения к результатам выполнения  профессиональных обязанностей обучающимися; 

- оптимальность выбранных методов мотивации  к деятельности;
·  результативность членов команды (подчиненных
	- наблюдение и оценка действий студентов на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· целесообразность применения технологий в области профессиональной деятельности с учетом инноваций.
	- наблюдение и оценка действий студентов на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике

	ОК 10.  Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- демонстрация ответственного  отношения к результатам выполнения  профессиональных обязанностей обучающимися
	наблюдение  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы
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