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IIAT 3 Ha ae cymkn n nopknanki
SANOXUT, YTONKH W 3aCTPOSMHTS Ha pAcOTOR:
HM 10 5 M or sepuimk, Mpunycku Kaxaoro
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Отчет по технологической практике. 
Трудоемкость работы в семестре 33,6 час.
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1. Цели и задачи учебно-технологической практики
 Цель практики:
- закрепление и углубление теоретической подготовки студентов;
- приобретение начальных практических умений по обработке конструкционных материалов;
- формирование умений проектной деятельности.
Задачи практики:
-
закрепление теоретических знаний, полученных при изучении базовых дисциплин;
-
освоение практических умений по обработке конструкционных материалов ручным инструментом;
- формирование у студентов адекватного отношения к современным технологиям обработки конструкционных материалов;
- освоение опыта самостоятельной работы в процессе проектирования и изготовления изделий из конструкционных материалов.
Практика является стационарной и проходит в ИНПО НовГУ. Базой для прохождения технологической практики являются столярные, слесарные, механические и швейные мастерские кафедры ТХО.
Практика проводится в распределённом режиме (путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий).
2. Содержание учебно-технологической практики
	№ недели
	Сроки
	Содержание деятельности студента

	1. 
	10.02.
	Повторный инструктаж по охране труда и технике безопасности. Составление календарного - тематического плана прохождения практики.

	2. 
	17.02.
	Изучение обработки различных деталей швейных изделий

	3. 
	24.02.

	Выполнение конспектов по изученному материалу

	4. 
	03.03.

	Обработка канта
Обработка бейки

	5. 
	10.03.
	Обработка настрочных беек

	6. 
	17.03.
	Обработка притачных беек

	7. 
	24.03.
	Обработка волана
Обработка верхних вытачек, тальевых вытачек

	8. 
	31.03.
	Обработка плечевых швов
Обработка боковых швов

	9. 
	07.04.
14.04.
21.04.
	Выполнение работы в технике «Кинусайга» для дальнейшего проведения мастер-класса в 13 школе

	10. 
	28.04.
	Изучение способов декорирования изделия
Подбор материала и фурнитуры


	11. 
	05.05.
	Сдача готового изделия-шопера


	12. 
	12.05.
	Выполнение отчета по технологической практике, заполнение дневника практики
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4. Календарный план практики
	Число и время работы
	Наименование работы
	Вид работы

	10.02.22 г.

	Первичный инструктаж по охране труда и технике безопасности.   Составление календарного - тематического плана прохождения практики.
	Беседа

	17.02.22
	Изучение поузловой обработки швейных изделий
	Теоретическая

	24.02.22
	Выполнение конспектов по изученному материалу
	практическая 

	03.03.22
	Обработка канта
Обработка бейки
	Технологический процесс изготовления швейных узлов

	10.03.22
	 Обработка настрочных беек
	Технологический процесс изготовления швейных узлов

	17.03.22
	Обработка притачных беек
	Технологический процесс изготовления изделия

	24.03.22
	Обработка волана
Обработка верхних вытачек, тальевых вытачек
	Практическое выполнение узлов обработки швейных изделий

	31.03.22
	Обработка плечевых швов
Обработка боковых швов
	Практическое выполнение узлов обработки швейных изделий

	07.04.22
14.04.22
21.04.22
	Выполнение работы Кинусайга для дальнейшего проведения мастер-класса в школе
	Технологический процесс изготовления изделия

	28.04.22

05.05.22
	Выполнение шопера
	Технологический процесс изготовления изделия

	12.05.22
	Выполнение отчета по технологической практике
	Собеседование 
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6. Содержание и анализ работы студента-практиканта
	№ недели
	Выполненные виды работ
	Анализ деятельности

	1
	Изучение обработки различных деталей швейных изделий
	Данное занятие занимательное, благодаря технологическим учебникам узнала много нового.

	2
	Обработка канта
Обработка бейки
	 Данное изделие сложно в выполнении, но делать его было увлекательно.

	3
	Обработка настрочных беек
	Изделие получилось сделать с первого раза, понравился конечный аккуратный результат.

	4
	Обработка притачных беек
	Выполнять было сложнее, чем показалось, получилось не с первого раза.

	5
	Обработка волана
Обработка верхних вытачек, тальевых вытачек
	Волан выполнять было очень сложно. Верхние и талиевые вытачки делала с интересом того, что же в итоге получится.

	6
	Обработка плечевых швов
Обработка боковых швов
	Данные швы выполнять понравилось, было не так сложно.

	7
	Выполнение работы в технике «Кинусайга» 
	Выполнять данное изделие было непросто из-за изначального большого размера. Понравилось, что во время выполнения можно выбрать самому подходящий для твоего изделия цвет ткани. Выполнять было интересно и увлекательно, хоть и необходимо много времени.

	8
	Выполнение шопера
	Шопер оказалось делать сложнее и больше по времени, чем казалось на первый взгляд. Но результат работы меня порадовал.


7. Заключение
В процессе прохождения практики были достигнуты ее основные цели и задачи. А именно: закрепили и расширили знания, приобретенные в университете, а также приобрели навыки самостоятельной производственной работы на производственных машинах. Мы обобщили полученные мною знания, старательно выполняли все поручения нашего преподавателя. Во время практики мы получили опыт по выполнению различных заданий, в разных техниках шитья. я научилась обрабатывать различные детали изделий, такие как: кант, бейка, волан и другие. Так же, во время подготовки к мастер-классу в школе №13, я освоила технологию декоративных картин из ткани в технике «Кинусайга».
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LLIAT 4 BepxHuii cpes cymku 3ayTioxuTs AT 5 KOHUM 3aCTeXKH-HOMHIM oKaHTO-
Ha U3HAHONHYIO CTOPOHY CHavana Ha WpiHy

8 CM, 3aTeM Ha WHpHHY 4 cu.

LLIAT 6 BepxHuti cpes (anuHoi 25 cu)
/ACTaN KapMaHa 3 y3opyaroi Tkanu

3YTIOKATb Ha aHaHOYHYIO CTOPOHY 2 pasa
7IHT 3QYTIOXHTS Ha LWWHHY 10 1 CM. JIeHTsl  Ha WMpHHY 10 1 CM. TouHO Tak e aayrioxuTs

CIOXUTb NOTIONAM, BAOXWTS B HAXKOHLSI MON-  BEPXHMH CPE Ha A€TAM KapMaKa 3 nog-
HUM, KOHLL NIGHT CTaas, NDUXBATH MOTHWO.  KNAZONHO TKaHM.

BaTb X/6 NEHTO. [11 9T0r0 OT SIeHTHI OTpe-
3aTh 2 0TPE3Ka ANKHOV M0 8 cM. Kokl

IIIAT 7 BepxHue kpas kapmana i nogKna-
KM IPUKOJIOTH K TEChMaM 3aCTEXKH-MOTHIN
UHAHOYHOHA CTOPOHO K NMLIEBO/A CTOPOHE:
W npUTasaTh B Kpail.

8 & / ik
TIIAT 8 3CTeXKy-MOnH#O PackpHiT. KapMan
W MOAKNAAKY CAOXUTS AMUEBBIMUM CTOPOHAMH,
CTaYaTb OTKPHITLIE CPE3Ll Ha PACCTOSHAM 1 CM.

TpHnyCKk¥ WBa Ha YTO/IKaX CPE3aTh Bn3K0
KCTpOKe. ;

L

ILIAT 9 Mpunycky wea 06MeTark 3ur3arom
WAk Ha 0BepAOKe. KapMaH BHBEpHYTh.

©OTO: AH LUMVAEND. [IOCTAHOBKA: KATAPUHA XALEP.

\\ >y - NG
H NPUKOAIOTH K IHLIEBOM TUAT 11 MogKnagKy HarsHyTo Hacymky ua- - LIIAT 12 Pyuki 0TBepHYTH B8EPX M pHyTIO-
é:t:;«;ﬂrlszmnmiyum nocepeunuue, HaHOYHO/ CTOPOHO K U3HAHOHOI CTOPOHE, XUTb. CYMKY BHIBEPHYTb HA nnu;uyn cr:z\r
OTCTYNMB OT BepxHero kpas 10 cM. Kapman NPUKOAOTb NOA BEPXHMiM Kpail CyMKu. LA py4ek  Hy. PydKn OTCTPOYHTE C NHLEROI cr'o&m
npuTavarh K 10AKAAAKE BAONb GOKOBBIX OT DEMEHHOIA NIEHTHI 0TPE3aTh 2 0Tpe3ka An- CYMKM KDECT-HaKPECT AN NPOYHOCTH.
W HUXHE# CTOPOH, NPONIOXHB ABE HO#A N0 75 cM. KOHLIb! Kax 0¥ Py BNOXMT
napannenbHeie CTPOYKM B Kpai. MEX(y BEPXHYM KDAeM CYMKi U TIOBKNaAKOM Ha

'PACCTOSHMY 110 8 CM BIEBO M BIIPABO OT IMHUM
Cepe/AuHbi ¥ NPUTaYaTh No NepUMeTpY. BepxHuit
Kpaji CyMKY NPUTayaTh B Kpail. 5




